
 5
7°

 

 2-R17 

 2-R16 

 R
42

 

 2
-R

10
 

 5
0 

 26.66 

 2
5.

5 

 49.86 

 R73 ±0.05 

 115.12 ±0.05 

 101.18 ±0.05  2
2°

 

D

D

 55.00 
+

+
0.050.02 

 2- 13.00 
+
 

0.0180.000 

 9
.0

0 
±0

.0
2 剖面 D-D

1.
6

1.
6

0.05 B

0.05 A

AB

            技术要求：
1、未注公差按GB/1804-M级加工；
2、未注尺寸参照三维图；
3、未注型位公差按GB/T1184-K级加工；
4、未注倒角C1;
5、去除锐角、毛刺。
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